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(57) Abstract: The invention relates to a device (10) for directly or indirectly applying liquid or pasty application medium (16) by 
means of an application system ( 12) on a strip of material (20). more particularly paper or carton. Said device comprises a device 
' for weakening the a)r boundary layer (G) carried by the bottom prim (U). which is arranged before me application system ( 12) in 
the direction of movement <L) of the bottom print rift. According to tne invention, said weakening device (24) has a blowing device 
U6) and a suctioning device (30). wherein the blowing device (26) is arranged in the direction of movement (L) of the bottom print 
(U) in from of the application system ( 1.2) and the blowing device generates an air current (36) in a direction opposite the direction 
of movement (L). wherein Ihe suctioning device (30^ is arranged in front of the blowing device (26) in the direciion qf movement ( L) 
of the bottom prim (U) and the suctioning device suctions at least part of the air current (36) produced bv the blowing device p6> 
and at least pan of the air boundary layer (G) carried by the bottom pnm <U>. 

($7) Zusammenfassun?: Eine Vorricbcung f 10) xum direkten odcr indirckten Auftragen von fl Us sigem oder pastuScm AuAnss me- 
dium (16) minds eines Auftracswcrka (12) auf eine Materialbahn (20). insbesondere aus Papier oder Karton. umfessi in Uafrichcune 
(Li des Untergrundes (U) vor dem Auftragswcrk (L2) eine Vorrichtung (24) zur Schwachung d*4r bon dem Untergrund (U) mitge- 
fUhrtcn Lui\grenischicht (G). * b 
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Application Device 
Description 

The current invention relates to a device for the application of liquid or viscous coating 
medium onto a moving application surface by means of an applicator, whereby in direct 
application the application surface is the surface of a material web, specifically a paper or 
cardboard web, and in indirect application the surface of a transfer element, preferably 
that of a transfer roll which then transfers the coating medium to the surface of the 
material web and whereby a device for weakening the boundary layer of air that is carried 
along by the application surface is provided prior to the applicator, when viewed in 
direction of travel. 

Even though the boundary layer of air that is carried along by the application surface may 
also negatively influence the coating results produced by other types of applicators, a 
curtain coater is used in the following example to further discuss the current invention 
The curtain coater is an application device whereby the applicator dispenses the coating 
medium onto the application surface essentially in the form of a gravity dependent 
moving curtain or veil. 

When coating a material web by means of a curtain coater (also known in the field as 
"Curtain Coating") the coating medium is supplied to the application surface in form of a 
coating medium curtain whose movement from the applicator to the application surface is 
essentially contingent upon gravity. The fact that the curtain coater is located at a certain 
distance from the application surface has the added advantage that, for example in the 
event of a web break, it has a lowered risk of damage exposure. Curtain types of coaters 
differentiate from other types of "contact-less" applicator devices, for example open jet 
nozzle type coaters in which the movement of the coating medium from the applicator to 
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the application surface stems primarily from the output impulse from the dispensing 
nozzle of the applicator, basically because the form of the curtain emerging from the 
dispensing nozzle is subjected only to the interplay between the surface tension of the 
coating medium and gravity. In this situation the surface tension attempts to pull together 
the curtain that, relative to its volume and its cross sectional surface possesses a very 
large surface or circumferential length, in order to thereby reduce its surface area. This 
effect is countered only by gravity which attempts to stretch the curtain. It is therefore 
easily understood that it is more and more difficult with increasing working widths to 
obtain a coating medium curtain that is uniformly thick across the entire working width. 

Coating of material webs by means of curtain coaters that supply the coating medium to 
the material web in the form of a coating medium curtain or veil whose movement is 
essentially based upon gravity has been known for some time from coating of 
photographic films, audio tapes, etc. The material webs associated with this type of 
application are much narrower than those in a modern line for the production of paper 
and cardboard webs where web widths of more than 10 m are required. To be able to 
form and hold stable a uniform coating medium curtain across such widths is a task for 
which suggestions for functional solutions cannot readily be found in the comparatively 
easily controlled, known narrow coating medium curtain applications. In addition, 
material webs in modern lines for the production of paper and cardboard webs run at 
speeds of up to 3000 m/min. This is many times faster than the speeds with which the 
known narrow material webs run and represents an additional high demand on the 
stability of the coating medium curtain. 
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DE 199 03 559 Al describes several working principles which are intended to weaken 
the boundary layer of air that is carried along by the material web, immediately prior to 
the curtain coater. However, this publication does not address feasibilities of improving 
the efficiency of these working principles. 

A multitude of elements are known from WO 01/16427. These are positioned against the 
material web surface, immediately prior to the curtain coater when viewed in direction of 
material web travel, in order to prevent the boundary layer of air causing interference 
with the coating medium curtain. 

For the sake of completeness with regard to additional state of the art we also refer to DE 
197 16 647 Al, DE 199 03 559, DE 198 03 240 Al, DE 198 29 449 Al, EP 0 974 403 
Al, as well as the priority older, but later published applications DE 100 12 347 and DE 
100 57 734. 

On the other hand, it is the objective of the current invention to further advance the 
applicator device for installation in lines for the production and/or conversion of wide, 
fast moving material webs, preferably paper or cardboard webs, especially with regard to 
weakening the influence of the boundary layer of air. 

This objective is met by a device of the type described in the beginning, whereby the 
weakening device comprises a blowing device and a suction device. The blowing device 
is located prior to the applicator, when viewed in direction of application surface travel 
and producess an air flow in opposite direction to the direction of travel. The suction 
device is located prior to the blowing device, when viewed in direction of application 
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surface travel and sucks off at least a part of the air stream that is generated by the 
blowing device, as well as at least a part of the boundary layer of air that is carried along 
by the application surface. 

The use of a blowing device alone and the use of a suction device alone for facilitating 
the weakening of the boundary layer of air is basically known from the main application 
DE 100 12 257. However, in both scenarios strips, brushes or doctor elements are also 
utilized. They either weaken the boundary layer of air prior to entry into the working 
range of the suction device, or intend to cause further weakening of the remaining 
boundary layer of air that is already pre-weakened by the blowing device. These 
components which are in contact with the material web cause undesirable wear and tear 
on the material web, as well as on the weakening device. Consequently, this involves the 
risk of a web break and also increased maintenance costs, as well as increased spare parts 
expenditure. 

Such wear and tear can be prevented according to the current invention through the 
combination of a blowing device and a suction device that is installed prior to said 
blowing device, viewed in direction of web travel. One function of the blowing device is 
to pre-weaken the boundary layer of air that is carried along by the moving application 
surface. In another function it supports the effect caused by the blowing device in that it 
draws off the air stream that was ejected by said blowing device, thereby stabilizing it in 
its movement along the application surface. The inventive weakening device especially 
does not comprise any weakening elements that are in contact with the material web, but 
is instead free of such elements. In this sense the inventive weakening device is a 
weakening device whose operation is completely contact free. 
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The inventive blowing device may comprise a blow box that is supplied with air in the 
area of both lateral edges of the application surface. Based on this two-sided, and 
preferably symmetric air supply into the blow box, an essentially uniform air stream can 
be achieved across the working width of the application surface that moves in opposite 
direction to the boundary layer of air that is carried along by the application surface. The 
blowing device's delivery nozzle may in this instance comprise a slotted nozzle or a 
multitude of individual nozzles. 

Correspondingly the inventive suction device may comprise a suction box whereby air is 
sucked off only in the area of one of the lateral edges of the application surface, 
preferably in the area of the drive side edge. This advancement of the invention takes 
advantage of the fact that the suction device serves primarily the pre-weakening of the 
boundary layer of air. Therefore, a structurally complicated and subsequently expensive 
two-sided suction removal is not necessary. 

In order to be able to also improve the stability of the coating medium curtain through the 
effect of the blowing device it is suggested that, in advancing the current invention the 
end of the blowing device facing the applicator device- viewed in direction of travel - is 
positioned at a distance of between approximately 10 mm and approximately 50 mm 
from the point of contact of the coating medium on the application surface. 

If the blowing device comprises a baffle that is located at a predetermined distance from 
the moving application surface, then this baffle in conjunction with the application 
surface can form a blow channel through which the air that is ejected by the blowing 
device flows in opposite direction to the direction of travel of the application surface. 
This improves the efficiency of the effect that the air flow that is ejected by the blowing 
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device has on the boundary layer of air that is carried along by the application surface. 
This effect is especially effective if the baffle has a length of between approximately 300 
mm and 500 mm in the direction of travel of the application surface. If the blowing 
device is located in the area of a support roll around which the material web travels at 
least partially, this then corresponds to an angle of wrap of approximately 90°, depending 
upon the roll diameter. 

In a further advancement of the current invention it is suggested that the suction device - 
viewed in direction of application surface movement - is located at a distance of 
approximately 0 mm to approximately 50 mm from that end of the baffle or the blowing 
device that is facing it. Viewed in direction of application surface travel, the blowing 
device and the suction device can therefore connect directly with each other (distance: 0), 
or they may be positioned at a predetermined distance from each other so that the suction 
device must not necessarily be able to suck off the entire air that is ejected by the blowing 
device. 

In addition it is advantageous if a conditioning device is located prior to the weakening 
device that would essentially remove the uppermost layers of the boundary layer of air 
completely. Normally the efficiency of the weakening device depends upon various 
influences, for example the running speed of the application surface. Through the 
removal of the uppermost ranges of the boundary layer of air, the conditioning unit 
ensures that the dependency upon these influences is reduced, or even totally eliminated. 
In addition, the weakening device no longer has to advance against the entire boundary 
layer of air, but only that portion that was permitted passage by the conditioning device. 
This relieves the weakening device which can therefore be constructed accordingly less 
efficient. 
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In a simple embodiment the conditioning device may comprise a strip, for example a 
sheet metal strip extending in transverse direction to the application surface. It is 
however also possible that the conditioning device utilizes aerodynamic effects, for 
example in that it possesses a cross section, viewed in cross direction, that has the form of 
an upside-down airfoil profile. 

Good results can be achieved, for example when the conditioning device is positioned at 
a distance of approximately 3 mm to approximately 10 mm from the application surface. 
The conditioning device can be self-contained, or it may be mounted to the weakening 
device. 

As already previously mentioned, the inventive weakening device may especially be 
utilized in an applicator device that comprises a curtain coater, which is an applicator 
device whereby the coating medium is dispensed to the application surface essentially as 
a gravity dependent curtain or veil. 

It is also to be noted that the term "air" in the context of the present description 
encompasses all gases or gas mixtures which are suitable to influence the boundary layer 
of air that is carried along by the application surface. For example, instead of air nitrogen 
gas could also be used. Air is simply the preferred processing gas, because compressed 
air is available anyhow in almost all plants and is therefore available inexpensively, 
without additional infra-structural measures. 

In the effort to weaken the boundary layer of air, provision can be made additionally or 
alternatively, that the material web in the area of the weakening device, preferably in the 
area of or immediately prior to the air outlet of the blowing unit, takes on a curved 
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progression. For example, the material web can be routed around a support roll or/and a 
support belt or/and a support shoe. As a consequence of the curved progression the 
boundary layer of air is subject to centrifugal forces that attempt to lift the boundary layer 
of air from the material web, therefore facilitating the influence of the weakening device, 
especially of the blowing device upon the boundary layer of air. The curvature radius of 
the curved progression can be between approximately 300 mm and approximately 500 
mm. The smaller the curvature radius is, the larger will be the generated centrifugal 
force. In practical application however, a lower limit is set for the curvature radius by the 
deflection characteristics of the material web. Upper limits are set for the curvature 
radius on the one hand by a reduction in the centrifugal force, and on the other hand by 
building space considerations. 

In order to be able to limit defects in the flow characteristic of the coating medium 
curtain caused by the web path it is suggested that the material web is fed from below to 
the point of contact of the coating medium on the application surface. However, if 
sufficient space is available, it is basically also feasible to feed the web from above. 

The invention is discussed in further detail below, with reference to an example and with 
the assistance of drawings: 

Figure 1 a rough schematic side view of an inventive applicator device; 

Figures 2 and 3 schematic views - seen in direction of travel of the application 

surface - of a blowing device (Fig. 2) and a suction device (Fig. 3) 
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Figure 1 is an inventive applicator device, generally designated 10. Said device 
comprises a curtain coater 12 from whose dispensing nozzle 14 the coating medium 16 is 
delivered in the form of a coating medium curtain 18 to the application surface U that is 
moving in direction of travel L. The point of contact of the coating medium curtain 18 on 
the application surface U is designated P in Figure 1. In the illustrated example the 
application surface U is formed by the surface 20a of a material web 20 onto which the 
coating medium 16 is supplied as a coating layer 22. 

A weakening device 24 is provided prior to the applicator device 12 - viewed in direction 
of travel L - in order to weaken the boundary layer of air G that is carried along on the 
surface of the application surface U. This weakening device 24 comprises a blowing 
device 26 with a blow box 28, and a suction device 30 with suction box 32. 

Viewed in direction of travel L of the application surface U, the blow box 28 is located 
immediately upstream from the applicator device 12, and especially of the coating 
medium curtain 18. Above all, the blow nozzle 28a is located from the coating medium 
curtain 18 at a distance a, that is preferably approximately 10 mm to approximately 50 
mm. The blow nozzle 28a ejects an air stream 34 in opposite direction to the direction of 
travel L that moves in a blow channel 36 that is formed by a baffle 28b and the 
application surface U, and than weakens the influence of the boundary layer of air G 
upon the coating medium curtain 18. This baffle 28b has a length b of approximately 300 
mm to approximately 500 mm. 

Viewed in direction of travel L, the suction box 32 is located upstream from the blow box 
28 at a distance c. One objective of the suction box 32 is to weaken the boundary layer of 
air G, by sucking it off the application surface U. This is illustrated in Figure 1 by the 
lines that are angled relative to the application surface U. However, an additional 
objectives of the suction box 32 is to also stabilize the air flow 34 that is ejected from 
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the blow box 28, especially to hold it on the surface of the application surface U, by also 
sucking said air flow from the blow box 36. This is indicated in Figure 1 by the small 
arrows that are lifted off the application surface U. The suction box 32 can accomplish 
this last mentioned task especially efficiently if it is located immediately prior to the blow 
box 28, in other words, if it is in immediate contact with it. (c - 0 mm). 

Finally, in Fig. 1, a conditioning device embodied as a square strip 38 is located upstream 
from the suction device 30. This conditioning strip 38 is intended to lift the uppermost 
layers of the boundary layer of air G, before the areas of the boundary layer of air that are 
closest to the application surface are brought to the suction box 32. As a consequence of 
this relatively easily provided weakening of the boundary layer of air G, the suction 
device 30 may be less efficient and therefore less expensive. In addition, the strength of 
the boundary layer of air 30 no longer varies as much in dependency upon the operating 
parameters of the applicator device 10, following the conditioning strip 38 as is the case 
without the conditioning strip 38. 

With reference to Figure 2 it should also be mentioned that the blowing device 26 
supplies the blow box 28 with air on both sides. In other words - the supply line 28c 
splits into two branch lines 28d and 28e that discharge into the drive side face 28f or 
operator side face 28g of the suction box 28, referred to the cross direction or working 
width direction Q of the application surface U. Based on this two-sided air supply a more 
uniform air flow 36 can be achieved in cross direction Q. 
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On the other hand, the air is sucked from the suction box 32 of the suction device 30 only 
on one face side 32a, preferably on the drive side face of suction box 32, as illustrated in 
Figure 3. 

An additional comment on Figure 1 is, that in the area of the blowing device 26 the 
material web 20 is routed around a support roll 40. Because of the curved web 
progression the boundary layer of air G is subject to a centrifugal force that attempts to 
lift it from the material web (20), therefore facilitating the influence of the blowing 
device 26 upon the boundary layer of air G. In addition, the material web 20 is brought 
to the support roll 40 from the bottom, to avoid disturbing the flow characteristics of the 
coating medium curtain 18. 
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Claims 

1. Device (10) for the application of liquid or viscous coating medium (16) onto a 
moving application surface (U) by means of an applicator (12), 

whereby in direct application the application surface (U) is the surface 
(20a) of a material web (20), specifically a paper or cardboard web, and in 
indirect application the surface of a transfer element, preferably that of a transfer 
roll which then transfers the coating medium to the surface of the material web 
and, 

whereby a device (24) for weakening the boundary layer of air (G) that is 
carried along by the application surface (U) is located prior to the applicator 
(12), when viewed in direction of travel (L), 

characterized in that the weakening device (24) comprises a blowing device 
(26) and a suction device(30), 

whereby the blowing device (26) is located prior to the applicator (12) 
when viewed in direction of travel (L) of the application surface (U) and produces 
an air flow (36) in opposite direction to the direction of travel (L), and 

whereby the suction device (30) is located prior to the blowing device (26) 
when viewed in direction of travel (L) of the application surface (U) and sucks off 
at least a part of the air flow (36) that is produced by the blowing device (26), 
as well as at least a part of the boundary layer of air (G) that is carried along by 
the application surface (U). 
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2. Application device in accordance with claim 1, 
characterized in that 

the blowing device (26) comprises a blow box (28) that is supplied with air in the 
area of both lateral edges of the application surface (U). 

3. Application device in accordance with claim 1 or 2, 
characterized in that 

the suction device (30) comprises a suction box (32) from which air is sucked 
only in the area of one of the lateral edges of the application surface (U), 
preferably in the area of the drive side edge 

4. Application device in accordance with one of the aforementioned claims, 
characterized in that 

the end of the blowing device (26) facing the applicator (12) - viewed in direction 
of travel (L) of the application surface (U) - is located at a distance (a) of 
between approximately 10 mm and approximately 50 mm from the point of 
contact (?) of the coating medium (16) on the application surface (U). 

5. Application device in accordance with one of the aforementioned claims, 
characterized in that 

the blowing device (26) comprises a baffle (28b) that is located at a 
predetermined distance (a) from the moving application surface (U). 
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6. Application device in accordance with one of the aforementioned claims, 
characterized in that 

the baffle (28b) has a length (b) of between approximately 300 mm and 
approximately 500 mm, viewed in the direction of travel (L) of the application 
surface (U). 

7. Application device in accordance with one of the aforementioned claims, 
characterized in that 

the suction device (30), viewed in direction of travel (L) of the application surface 
(U) is located at a distance (c) of approximately 0 mm to approximately 50 mm 
from that end of the baffle (28b) or the blowing device (26) that is facing it. 

8. Application device in accordance with one of the aforementioned claims, 
characterized in that 

the delivery nozzle (28a) of the blowing device (26) comprises a slotted nozzle or 
a multitude of individual nozzles. 

9. Application device in accordance with one of the aforementioned claims, 
characterized in that 

a conditioning device (38) is located prior to the weakening device (24) that 
essentially completely removes the uppermost layers of the boundary layer of air • 
(G). 

10. Application device in accordance with claim 9, 
characterized in that 

the conditioning device (38) comprises a strip that extends in transverse direction 
(Q) to the application surface (U). 
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1 1 . Application device in accordance with claim 9 or 10, 
characterized in that 

the conditioning device (38) is located at a distance of approximately 3 mm to 
approximately 10 mm from the application surface (U). 

12. Application device in accordance with one of the aforementioned claims, 
characterized in that 

the application surface (U) in the area of the weakening device (24), preferably in 
the area of or immediately prior to the air outlet (28a) of the blowing device (26), 
takes on a curved progression. 

13. Application device in accordance with claim 12, 
characterized in that 

the material web (20) is routed around a support roll (40) or/and a support belt 
or/and a support shoe. 

14. Application device in accordance with claim 12 or 13, 
characterized in that 

the curvature radius (R) of the curved progression is between approximately 300 
mm and approximately 500 mm. 

15. Application device in accordance with one of the aforementioned claims, 
characterized in that 

the application surface (U) is fed from below to the point of contact (P) of the 
coating medium (16) on the application surface (U). 
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Abstract 



A device (10) for direct or indirect application of liquid or viscous coating medium (16) 
by means of an application system (12) onto a material web (20) especially a paper or 
cardboard web, comprising a device (24) for weakening the boundary layer of air (G) that 
is carried along by the application surface (U). Said device to be located prior to the 
applicator device (12), viewed in direction of travel (L) of the application surface (U). 
According to the invention the weakening device (24) comprises a blowing device (26) 
and a suction device (30). The blowing device (26) is located prior to the applicator 
device (12) when viewed in direction of travel (L) of the application surface (U) and 
produces an air flow (36) in opposite direction to the direction of travel (L). The suction 
device (30) is located prior to the blowing device (26) when viewed in direction of travel 
(L) of the application surface (U) and sucks off at least a portion of the air flow (36) that 
is produced by the blowing device (26), as well as at least a portion of the boundary layer 
of air (G) that is carried along by the application surface (U). 



(Figure 1) 
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Component Identification 

1 0 Application device 

12 Curtain Coater 

14 Dispensing nozzle 

16 Coating medium 

1 8 Coating medium curtain 

20 Material web 

20a Material web surface 

22 Coating layer 

24 Weakening device 

26 Blowing device 

28 Blow box 

28a Blow nozzle 

28b Baffle 

28c Supply line 

28d Branch line 

28e Branch line 

28f Face - drive side 

28g Face - operator side 

30 Suction device 

32 Suction box 

34 Air stream 

36 Blow channel 

38 Conditioning strip 

40 Support roll 
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a Distance (blow nozzle to coating medium curtain) 

b Length (of baffle) 

c Distance (between blow box and suction box) 

G Boundary layer of air 

L Direction of travel 

P Point of contact of coating medium on application surface 

Q Cross direction 

R Curvature radius 

U Application surface 
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(57) Abstract: The invention relates to a device (10) for directly or indirectly applying liquid or pasty application medium (1 6) by 
means of an application system (12) on a strip of material (20), more particularly paper or carton. Said device comprises a device 
ejj (24) for weakening the air boundary layer (G) carried by the bottom print (U), which is arranged before the application system ( 1 2 ) in 
<^ the direction of movement (L) of the bottom print (U). According to ihe invention, said weakening device (24 ) has a blowing device 
(26) and a suctioning device (30), wherein the blowing device (26) is arranged in the direction of movement (L) of the bottom print 
CNI (U) in from of the application system (12) and the blowing device generates an air current (36) in a direction opposite the direction 
^ of movement (L), wherein the suctioning device (30) is arranged in front of the blowing device (26) in the direction of movement (L) 
^ of the bottom print (U) and the suctioning device suctions at least part of the air current (36) produced by the blowing device (*>6) 
^ and at least part of the air boundary layer (G) carried by the bottom print (U). 

fsg (57) Zusammenfassung: Eine Vorrichtung (10) zum direklen oder indirekten Auftragen von fliissigem oder pastosem Auftragsme- 
© dium (16) mittels eines Auftragswerks ( 1 2) auf eine Materialbahn (20), insbesondcre aus Papier oder Karton, umfasst in Laufrichtung 
Q (L) des Unlergrundes (U) vor dem Auftragswerk (12) eine Vorrichtung (24) zur Schwachung de4r bon dem Untergnmd (U) mitee- 
J^f Juhrten Luftgrenzschichl (G). 
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Erfindungsgemass umfasstdie Schwachungsvonichtung (24) eine Blasvonichtung (26) und eine Absaugvorrichtung (30), wobei die 
Blasvorrichtung (26) in Laufrichtung (L) des Untergrunds (U) vor dem Auftragswerk (12) angeordnet ist und einen entgegen der 
Laufrichtung (L) gerichteten Luftstrom (36) enseugt, und wobei die Absaugvonrichtung (30) in Laufrichtung (L) des Untergrunds 
(U) vor der Blasvorrichtuntg (26) angeordnet is! und wenigstens einen Tei] des von der Blasvorrichtung (26) erzeugten Luftstroms 
(36) sowie wenigstens eine Teil der vom Unlcrgrund (U) mitgeiuhrten Lufigrenzschicht (G) absaugt. 
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Auftragsvorrichtung 
Beschreibunq 

5 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Auftragen von flussigem oder 
pastosem Auftragsmedium mittels eines Auftragswerks auf einen laufenden 
Untergrund, wobei der Untergrund bei direktem Auftrag die Oberflache 
einer Materialbahn, insbesondere aus Papier oder Karton, und bei 
10 indirektem Auftrag die Oberflache eines Ubertragselements, vorzugsweise 
einer Ubertragswalze, ist, welches das Auftragsmedium dann an die 
Oberflache der Materialbahn ubertragt, und wobei in Laufrichtung des 
Untergrundes vor dem Auftragswerk eine Vorrichtung zur Schwachung der 
von dem Untergrund mitgefuhrten Luftgrenzschicht angeordnet ist. 

15 

Obgleich die vom Untergrund mitgefuhrte Luftgrenzschicht auch bei 
anderen Typen von Auftragswerken das Auftragsergebnis nachteilig 
beeinflussen kann, wird die Erfindung nachfolgend am Beispiel einer 
Vorhang-Auftragsvorrichtung naher diskutiert werden, d.h. einer 
20 Auftragsvorrichtung, bei welcher das Auftragswerk das Auftragsmedium 
als sich im Wesentlichen schwerkraftbedingt bewegenden Vorhang oder 
Schleier an den Untergrund abgibt. 

Bei der Beschichtung von Materialbahnen unter Einsatz eines Vorhang- 
25 Auftragswerks (in der Fachwelt auch als "Curtain Coating" bekannt) wird 
das Auftragsmedium an den Untergrund in Form eines Auftragsmedium- 
Vorhangs abgegeben, der sich im Wesentlichen schwerkraftbedingt vom 
Auftragswerk zum Untergrund bewegt. Dass das Vorhang-Auftragswerk 
sich dabei in einem vorbestimmten Abstand vom Untergrund befindet, hat 
30 unter anderem den Vorteil, dass es beispielsweise bei einem Bahnabriss 
einem geringeren Beschadigungsrisiko ausgesetzt ist. Vorhang-Auftrags- 
werke unterscheiden sich von anderen "kontaktlosen" Auftragswerken, 
beispielsweise Freistrahl-Dusenauftragswerken, bei welchen die Bewegung 
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des Auftragsmediums vom Auftragswerk zum Untergrund hauptsachlich 
vom Ausstofcimpuls aus der Abgabediise des Auftragswerks herruhrt, 
grundlegend, da die Gestalt des aus der Abgabeduse austretenden 
Vorhangs lediglich dem Wechselspiel zwischen der Oberflachenspannung 
des Auftragsmediums und der Schwerkraft ausgesetzt ist. Die Oberflachen- 
spannung versucht dabei, den Vorhang, der bezogen auf sein Volumen 
bzw. seine Querschnittsflache eine sehr groBe Oberflache bzw. 
Umfangslange aufweist, zusammenzuziehen, urn so seine Oberflache zu 
verringern. Diesem Effekt widersetzt sich lediglich die Schwerkraft, die den 
Vorhang zu strecken sucht. Es ist daher leicht einzusehen, dass es umso 
schwieriger ist, einen uber die gesamte Arbeitsbreite gleichmafcig dicken 
Auftrgasmedium-Vorhang zu erhalten, je grower diese Arbeitsbreite ist. 

Die Beschichtung von Materialbahnen mittels eines Vorhang- 
Auftragswerks, das der Materia I bah n das Auftragsmedium als sich im 
Wesentlichen schwerkraftbedingt bewegenden Auftragsmedium-Vorhang 
bzw. -Schleier zufuhrt, ist von der Beschichtung von photographischen 
Filmen, Tonbandern und dergleichen seit langem bekannt. Allerdings 
weisen die Materialbahnen auf diesen Anwendungsgebieten eine erheblich 
geringere Bre'rte auf, als dies bei moderenen Anlagen zur Herstellung von Papier- 
und Pappebahnen der Fall ist, bei denen Materialbahnbreiten von mehr als 
10 m gefordert werden. Einen uber diese Breite gleichma&ig dicken 
Auftragsmedium-Vorhang bilden und stabil halten zu konnen, ist eine 
Aufgabe, bei der es alles andere als naheliegt, sich von den 
vergleichsweise einfach zu kontrollierenden bekannten schmalen 
Auftragsmedium-Vorhangen Anregungen fur eine funktionstaugliche 
Losung zu erwarten. Daruber hinaus bewegen sich die Materialbahnen in 
modernen Anlagen zur Herstellung von Papier- und Pappebahnen mit 
Geschwindigkeiten von bis zu 3000 m/min, was ein Vielfaches der 
Geschwindigkeit ist, mit der sich die bekannten schmalen Materialbahnen 
bewegen, und uberdies eine weitere hohe Belastung fur die Stabilitat des 
Auftragsmedium-Vorhangs darstellt. 
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Die DE 199 03 559 A1 stellt eine ganze Reihe von Wirkprinzipien vor, 
welche es ermoglichen sollen, die von der Materialbahn mitgefuhrte 
Luftgrenzschicht unmittelbar vor einem Vorhang-Auftragswerk zu 
schwachen. Auf die Mogiichkeiten, die Effizienz dieser Wirkprinzipien zu 
5 verbessern, geht diese Druckschrift jedoch nicht ein. 



Aus der WO 01/16427 sind eine Vielzahl von Elementen bekannt, die in 
Laufrichtung der Materialbahn unmittelbar vor dem Vorhang-Auftragswerk 
gegen die Oberflache der Materialbahn angestellt sind, urn die 
10 Luftgrenzschicht an einer Storung des Auftragsmedium-Vorhangs zu 
hindern. 

Zum weiteren Stand der Technik sei der Vollstandigkeit halber noch auf die 
DE 197 16 647 A1, die DE 199 03 559, die DE 1 98 03 240 A1 , die 
15 DE 1 98 29 449 A1 , die EP 0 974 403 A1 , sowie die prioritatsalteren, aber 
nachveroffentlichten Anmeldungen DE 100 12 347 und DE 100 57 734 
verwiesen. 



Demgegenuber ist es Aufgabe der vorliegenden Erfindung, die Auftrags- 
20 vorrichtungen fur den Einsatz in Anlagen zur Herstellung oder/und 
Veredelung von breiten und sich schnell bewegenden Materialbahnen, 
vorzugsweise aus Papier oder Karton, weiter zu verbessern, insbesondere 
was die Schwachung des Einflusses der Luftgrenzschicht anbelangt. 

25 Diese Aufgabe wird erfindungsgemafc gelost durch eine Vorrichtung der 
eingangs genannten Art, bei welcher die Schwachungsvorrichtung eine 
Blasvorrichtung und eine Absaugvorrichtung umfasst, wobei die Blas- 
vorrichtung in Laufrichtung des Untergrunds vor dem Auftragswerk 
angeordnet ist und einen entgegen der Laufrichtung gerichteten Luftstrom 

30 erzeugt, und wobei die Absaugvorrichtung in Laufrichtung des Untergrunds 
vor der Blasvorrichtung angeordnet ist und wenigstens einen Teil des von 
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der Biasvorrichtung erzeugten Luftstroms sowie wenigstens einen Teil der 
vom Untergrund mitgefuhrten Luftgrenzschicht absaugt. 



Der Einsatz alleine einer Biasvorrichtung und der Einsatz aileine einer 
5 Absaugvorrichtung zur Verbesserung der Schwachung der Luftgrenzschicht 
sind an sich aus der Hauptanmeldung DE 100 12 257 bekannt. Jedoch 
kommen in beiden Fallen zusatziich Leisten-, Bursten- bzw. Schaber- 
elemente zum Einsatz, welche entweder die Luftgrenzschicht vor Eintritt in 
den Wirkungsbereich der Absaugvorrichtung schwachen oder eine weitere 

10 Schwachung der von der Biasvorrichtung bereits vorgeschwachten 
Restluftgrenzschicht zum Ziel haben. Durch diese die Materialbahn 
beruhrenden Teile tritt sowohl an der Materialbahn als auch an der 
Schwachungsvorrichtung unerwunschter Verschleifc auf, der zum einen die 
Gefahr eines Bahnrisses birgt und zum anderen einen erhohten 

1 5 Wartungsaufwand sowie einen erhohten Einsatz an Ersatzteilen nach sich 
zieht. 

Einem derartigen Verschleifc kann erfindungsgemafc durch den kombinierten 
Einsatz einer Biasvorrichtung und einer dieser in Laufrichtung der 
20 Materialbahn vorgeordneten Absaugvorrichtung vorgebeugt werden. Die 
Biasvorrichtung hat zum einen die Aufgabe, die an der Oberflache des 

( 

laufenden Untergrunds mitgefuhrte Luftgrenzschichtvorzuschwachen. Zum 
anderen unterstutzt sie die Wirkung der Biasvorrichtung, indem sie den von 
dieser ausgesto&enen Luftstrom ansaugt und dadurch in seiner Bewegung 

25 langs des Untergrunds stabilisiert. Insbesondere weist die erfindungs- 
gemaBe Schwachungsvorrichtung keine gegen die Oberflache der 
Materialbahn angesteJIte, d.h. diese beruhrende, Schwachungselemente 
auf, sondern ist frei von derartigen Elementen. In diesem Sinne ist die 
erfindungsgemaRe Schwachungsvorrichtung eine rein bzw. ausschliefclich 

30 beruhrungslos arbeitende Schwachungsvorrichtung. 
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Die erfindungsgemafc eingesetzte Blasvorrichtung kann einen Blaskasten 
umfassen, dem im Bereich beider Seitenrander des Untergrunds Luft 
zugefuhrt wird. Durch diese beidseitige und vorzugsweise symmetrische 
Luftzufuhr in den Blaskasten kann ein uber die Arbeitsbreite des 
Untergrunds im Wesentlichen gleichmafciger Luftstrom erhalten werden, der 
sich der vom Untergrund mitgefuhrten Luftgrenzschicht entgegengesetzt 
gerichtet bewegt. Die Austrittsduse der Blasvorrichtung kann dabei eine 
Schlitzdiise oder eine Mehrzahl von Einzeldusen umfassen. 

In analoger Weise kann die erfindungsgemafc eingesetzte Absaug- 
vorrichtung einen Saugkasten umfassen, aus dem lediglich im Bereich eines 
der Seitenrander des Untergrunds, vorzugsweise im Bereich des 
triebseitigen Seitenrands, Luft abgesaugt wird. Diese Weiterbildung der 
Erfindung macht sich zunutze, dass die Absaugvorrichtung hauptsachlich 
der Vorschwachung der Luftgrenzschicht dient. Daher kann ohne Weiteres 
auf eine konstruktiv aufwendige und dementsprechend kostspielige 
beidseitige Absaugung verzichtet werden. 

Urn durch die Wirkung der Blasvorrichtung auch die Stabilitat des 
Auftragsmediums-Vorhangs verbessern zu konnen, wird in Weiterbildung 
der Erfindung vorgeschlagen, dass das dem Auftragswerk zugewandte 
Ende der Blasvorrichtung in Laufrichtung des Untergrunds von der 
Auftreffposition des Auftragsmediums auf dem Untergrund einen Abstand 
von zwischen etwa 1 0 mm und etwa 50 mm aufweist. 

Wenn die Blasvorrichtung eine Leitwand aufweist, die in einem 
vorbestimmten Abstand von dem laufenden Untergrund angeordnet ist, so 
kann durch diese Leitwand in Zusammenwirkung mit dem Untergrund ein 
Blaskanal gebildet werden, in dem die von der Blasvorrichtung 
ausgestofcene Luft der Laufrichtung des Untergrunds entgegengesetzt 
gerichtet stromt. Hierdurch kann die Effizienz der Einwirkung des von der 
Blasvorrichtung ausgestofcenen Luftstroms auf die vom Untergrund 
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mitgefuhrte Luftgrenzschicht verbessert werden. Dieser Effekt ist 
besonders wirksam, wenn die Leitwand in Laufrichtung des Untergrunds 
eine Lange von zwischen etwa 300 mm und etwa 500 mm aufweist. Dies 
entspricht dann, wenn die Blasvorrichtung im Bereich einer Stutzwaize 
angeordnet ist, urn welche die Materialbahn zumindest teilweise 
herumgefuhrt ist, je nach Walzendurchmesser einem Umschlingungswinkel 
von etwa 90°. 

In Weiterbildung der Erfindung wird vorgeschlagen, dass die Absaug- 
vorrichtung in Laufrichtung des Untergrunds von dem ihr zugewandten 
Ende der Leitwand bzw. der Blasvorrichtung einen Abstand von zwischen 
etwa 0 mm und etwa 50 mm aufweist. Die Blasvorrichtung und die 
Absaugvorrichtung konnen somit in Laufrichtung des Untergrunds sowohl 
unmittelbar aneinander anschlieEen (Abstand: 0 mm) als auch einen 
vorbestimmten Abstand voneinander haben, so dass die Saugvorrichtung 
nicht notwendigerweise die gesamte von der Blasvorrichtung ausgestofcene 
Luft absaugen konnen muss. 

Vorteilhaft ist es ferner, wenn der Schwachungsvorrichtung eine 
Konditionierungsvorrichtung vorgeordnet ist, welche die obersten 
Schichten der Luftgrenzschicht im Wesentlichen vollstandig entfernt. 
Ublicherweise hangt die Effizienz der Schwachungsvorrichtung von 
verschiedenen Einflussen ab, beispielsweise der Laufgeschwindigkeit des 
Untergrunds. Die Konditionierungsvorrichtung sorgt durch die Entfernung 
der obersten Bereiche der Luftgrenzschicht dafur, dass die Abhangigkeit 
von diesen Einflussen gemindert, wenn nicht gar vollstandig unterbunden 
wird. Zudem braucht die Schwachungsvorrichtung nicht mehr gegen die 
gesamte Luftgrenzschicht vorzugehen, sondern nur noch gegen den von 
der Konditionierungsvorrichtung durchgelassenen Teil. Hierdurch wird die 
Schwachungsvorrichtung entlastet und kann entsprechend leistungsarmer 
ausgebildet sein. 
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In einer einfachen Ausfuhrungsform kann die Konditionierungsvorrichtung 
eine sich in Querrichtung des Untergrunds erstreckende Leiste umfassen, 
die beispielsweise von einem einfachen Blechstreifen gebildet sein kann. Es 
ist jedoch auch moglich, dass die Konditionierungsvorrichtung aerodynami- 
5 sche Effekte ausnutzt, beispielsweise indem sie in Querrichtung gesehen 
einen Querschnitt aufweist, der die Gestalt eines auf dem Kopf stehenden 
Tragflachenprofils hat. 

Gute Ergebnisse konnen beispielsweise dann erzielt werden, wenn die 
10 Konditionierungsvorrichtung vom Untergrund in einem Abstand von zwi- 
schen etwa 3 mm und etwa 10 mm angeordnet ist. Die Konditionierungs- 
vorrichtung kann selbsttragend ausgebildet oder auch an der 
Schwachungsvorrichtung angebracht sein. 

1 5 Wie vorstehend bereits erwahnt, kann die erfindungsgemaSe Schwachungs- 
vorrichtung insbesondere bei einer Auftragsvorrichtung eingesetzt werden, 
welche ein Vorhang-Auftragswerk aufweist, d.h. ein Auftragswerk, 
welches das Auftragsmedium als sich im Wesentiichen schwerkraftbedingt 
bewegenden Vorhang oder Schleier an den Untergrund abgibt. 

20 

Festzuhalten ist ferner, dass unter dem Begriff „Luft" im Zusammenhang 
mit der vorliegenden Beschreibung jedes Gas oder Gasgemisch verstanden 
werden kann, das geeignet ist, die vom Untergrund mitgefuhrte 
Luftgrenzschicht in schwachendem Sinne zu beeinflussen. Beispielsweise 
25 konnte anstelle von Luft auch Stickstoffgas verwendet werden. Der Einsatz 
von Luft als Behandlungsgas ist lediglich deshalb bevorzugt, weil Druckluft 
in nahezu jeder Maschinenhalle ohnehin und somit ohne zusatzliche 
InfrastrukturmaBnahmen und kostengunstig zur Verfugung steht. 

30 Zur Schwachung der Luftgrenzschicht kann zusatzlich oder alternativ ferner 
vorgesehen sein, dass die Materialbahn im Bereich der Schwachungs- 
vorrichtung, vorzugsweise im Bereich oder unmittelbar vor dem Luftaustritt 
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der Blasvorrichtung, einen gekrummten Verlauf nimmt. Beispielsweise kann 
die Materialbahn urn eine Stutzwalze oder/und urn ein Stutzband oder/und 
urn einen Stutzschuh herumgefuhrt sein. In Folge des gekrummten Verlaufs 
unteriiegt die Luftgrenzschicht Fliehkraften, weiche die Luftgrenzschicht 
5 von der Materialbahn abzuheben suchen und somit die Einwirkung der 
Schwachungsvorrichtung, insbesondere der Blasvorrichtung, auf die 
Luftgrenzschicht erleichtem. Der Krummungsradius des gekrummten 
Verlaufs kann dabei zwischen etwa 300 mm und etwa 500 mm betragen. 
Je kleiner der Krummungsradius ist, desto grd&er ist zwar auch die 
10 erzeugte Fliehkraft, in der Praxis ist dem Krummungsradius jedoch durch 
das Durchbiegungsverhalten der Materialbahn eine untere Grenze gesetzt. 
Und nach oben sind dem Krummungsradius zum einen durch die Abnahme 
der Fliehkraft und zum anderen durch Bauraum-Uberlegungen Grenzen 
gesetzt. 

15 

Urn von der Bahnfuhrung herruhrende Storungen des FlieSverhaltens des 
Auftragsmedium-Vorhangs moglichst klein halten zu konnen, wird 
schlieBlich vorgeschlagen, dass die Materialbahn der Auftreffposition des 
Auftragsmediums auf den Untergrund von unten her zugefuhrt wird. Steht 
20 ausreichender Bauraum zur Verfugung, so ist grundsatzlich jedoch auch 
eine Zufuhrung von oben her denkbar. 

Die Erfindung wird im Folgenden an einem Ausfuhrungsbeispiel anhand der 
beigefugten Zeichnung naher erlautert werden. Es stellt dar: 

25 

Fig- 1 eine grobschematische Seitenansichten einer erfindungs- 

gemafcen Auftragsvorrichtungen; 



30 



Fig. 2 und 3 



schematische, in Laufrichtung genommene Ansichten 
des Untergrunds einer Blasvorrichtung (Fig. 2) und 
einer Absaugvorrichtung (Fig. 3). 
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In Fig. 1 ist eine erfindungsgemafce Auftragsvorrichtung allgemein mit 10 
bezeichnet. Sie umfasst ein Vorhang-Auftragswerk 1 2 : aus dessen 
Abgabeduse 14 Auftragsmedium 16 als Auftragsmedium-Vorhang 18 an 
einen sich in Laufrichtung L bewegenden Untergrund U abgegeben wird. 
5 Die Auftreffposition des Auftragsmedium-Vorhangs 1 8 auf dem Untergrund 
U ist in Fig. 1 mit P bezeichnet. Im dargestellten Ausfuhrungsbeispiel ist 
der Untergrund U von der Oberflache 20a einer Materialbahn 20 gebildet, 
auf die das Auftragsmedium 16 als Auftragsschicht 22 aufgebracht wird. 

Zur Schwachung der vom Untergund U an seiner Oberflache mitgefuhrten 
Luftgrenzschicht G ist in Laufrichtung L vor dem Auftragswerk 1 2 eine 
Schwachungsvorrichtung 24 vorgesehen. Diese Schwachungsvorrichtung 
24 umfasst zum einen eine Blasvorrichtung 26 mit einem Blaskasten 28 
und zum anderen eine Absaugvorrichtung 30 mit einem Saugkasten 32. 

Der Blaskasten 28 ist bezogen auf die Laufrichtung L des Untergrunds U 
unmittelbar stromaufwarts des Auftragswerks 12 und insbesondere des 
Auftragsmedium-Vorhangs 1 8angeordnet. Insbesondere weistdie Blasduse 
28a vom Auftragsmedium-Vorhang 1 8 einen Abstand a auf, der vorzugs- 
weise zwischen etwa 1 0 mm und etwa 50 mm betragt. Die Blasduse 28a 
stoBt einen zur Laufrichtung L entgegengesetzt gerichteten Luftstrom 34 
aus, der sich in einem von einer Leitwand 28b des Blaskastens 28 und dem 
Untergrund U gebildeten Blaskanal 36 bewegt und den Einfluss der 
Luftgrenzschicht G auf den Auftragsmedium-Vorhang 1 8 schwacht. Diese 
Leitwand 28b weist eine Lange b von zwischen etwa 300 mm und etwa 
500 mm auf. 

In einem Abstand c ist bezogen auf die Laufrichtung L stromaufwarts des 
Blaskastens 28 der Saugkasten 32 angeordnet. Dieser Saugkasten 32 hat 
30 zum einen die Aufgabe, die Luftgrenzschicht G zu schwachen, indem er sie 
vom Untergrund U absaugt. Dies ist in Fig. 1 durch die relativ zum Unter- 
grund U schrag verlaufenden Striche angedeutet. Zum anderen hat der 



10 



15 



20 



25 
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Saugkasten 32 aber auch die Aufgabe, die vom Blaskasten 28 ausge- 
stofcene Luftstromung 34 zu stabilisieren, insbesondere an der Oberflache 
des Untergrunds U zu halten, indem er auch sie aus dem Blaskanal 36 
absaugt. Dies ist in Fig. 1 durch die vom Untergrund U abhebenden kleinen 
5 Pfeile angedeutet. Dieser letztgenannte Aufgabe kann der Saugkasten 32 
insbesondere dann in wirksamer Weise nachkommen, wenn er unmittelbar 
vor dem Blaskasten 28 angeordnet ist, d.h. unmittelbar an diesen 
anschliefct (c = 0 mm). 

1 0 Schliefclich ist in Fig. 1 stromauf warts der Absaugvorrichtung 30 noch eine 
Konditioniereinrichtung in Form einer Vierkantleiste 38 angeordnet. Diese 
Konditionierleiste 38 hat die Aufgabe, die obersten Schichten der Luft- 
grenzschicht G abzuheben, bevor die untergrundnahen Bereiche der Luft- 
grenzschicht dem Saugkasten 32 zugefuhrt werden. In Folge dieser relativ 

15 einfach vorzusehenden Schwachung der Luftgrenzschicht G kann die 
Absaugvorrichtung 30 leistungsarmer und somit kostengunstiger bereit- 
gestellt werden. Daruber hinaus variiert die Starke der Luftgrenzschicht G 
im Anschluss an die Konditionierleiste 38 nicht mehr so stark in Abhangig- 
keit von den Betriebsparametern der Auftragsvorrichtung 10, als dies ohne 

20 die Konditionierleiste 38 der Fall ist. 

Mit Bezug auf Fig. 2 ist noch nachzutragen, dass die Blasvorrichtung 26 
dem Blaskasten 28 die Luft beidseitig zufuhrt. D.h. die Zufuhrleitung 28c 
teilt sich in zwei Zweigleitungen 28d und 28e ; die in den Saugkasten 28 
25 bezogen auf die Querrichtung bzw. Arbeitsbreitenrichtung Q des Unter- 
grunds U in dessen triebseitige Stirnseite 28f bzw. fuhrungsseitige 
Stirnflache 28g munden. Durch diese beidseitige Luftzufuhr kann ein in 
Querrichtung Q gleichmafcigerer Luftstrom 36 erhalten werden. 

30 Demgegenuber wird die Luft aus dem Saugkasten 32 der Saugvorrichtung 
30 lediglich an einer Stirnseite 32a des Saugkastens 32 abgesaugt, und 
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zwar vorzugsweise an der triebseitigen Stirnseite des Saugkastens 32, wie 
dies in Fig. 3 dargestellt ist. 



Zu Fig. 1 ist noch nachzutragen, dass die Materialbahn 20 im Bereich der 
5 Blasvorrichtung 26 urn eine Stutzwalze 40 herumgefuhrt ist. In Folge des 
gekrummten Bahnverlaufs unterliegt die LuftgrenzschichtG einer Fliehkraft, 
die sie von der Materialbahn 20 zu losen sucht, was die Einwirkung der 
Blasvorrichtung 26 auf die Luftgrenzschicht G erleichtert. Daruber hinaus 
wird die Materialbahn 20 der Stutzwalze 40 von unten her zugefuhrt, um 
1 0 den Auftragsmedium-Vorhang 1 8 nicht in seinem FlieSverhalten zu storen. 
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Anspruche 

5 1. Vorrichtung (10) zum Auftragen von flussigem oder pastosem 
Auftragsmedium (16) mittels eines Auftragswerks (12) auf einen 
iaufenden Untergrund (U), 

wobei der Untergrund (U) bei direktem Auftrag die Oberflache 
(20a) einer Materialbahn (20), insbesondere aus Papier oder Karton, 
10 und bei indirektem Auftrag die Oberflache eines Ubertragselements, 

vorzugsweise einer Obertragswalze, ist, welches das Auftrags- 
medium dann an die Oberflache der Materialbahn ubertragt, und 

wobei in Laufrichtung (L) des Untergrundes (U) vor dem 
Auftragswerk (12) eine Vorrichtung (24) zur Schwachung der von 
15 dem Untergrund (U) mitgefuhrten Luftgrenzschicht (G) angeordnet 

ist, 

dadurch gekennzeichnet, dass die Schwachungsvorrichtung (24) 
eine Blasvorrichtung (26) und eine Absaugvorrichtung (30) umfasst, 
wobei die Blasvorrichtung (26) in Laufrichtung (L) des 
20 Untergrunds (U) vor dem Auftragswerk (12) angeordnet ist und 

einen entgegen der Laufrichtung (L) gerichteten Luftstrom (36) 
erzeugt, und 

wobei die Absaugvorrichtung (30) in Laufrichtung (L) des 
Untergrunds (U) vor der Blasvorrichtung (26) angeordnet ist und 
25 wenigstens einen Teil des von der Blasvorrichtung (26) erzeugten 

Luftstroms (36) sowie wenigstens einen Teil der vom Untergrund (U) 
mitgefuhrten Luftgrenzschicht (G) absaugt. 
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2. Auftragsvorrichtung nach Anspruch 1 , 

dadurch gekennzeichnet, dass die Blasvorrichtung (26) einen 
Blaskasten (28) umfasst, dem im Bereich beider Seitenrander des 
Untergrunds (U) Luft zugefuhrt wird. 

5 

3. Auftragsvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, 

dadurch gekennzeichnet, dass die Absaugvorrichtung (30) einen 
Saugkasten (32) umfasst, aus dem lediglich im Bereich eines der 
Seitenrander des Untergrunds (U), vorzugsweise im Bereich des 
10 triebseitigen Seitenrands, Luft abgesaugt wird. 

4. Auftragsvorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dass das dem Auftragswerk (12) 
zugewandte Ende der Blasvorrichtung (26) in Laufrichtung (L) des 

1 5 Untergrunds (U) von der Auftreffposition (P) des Auftragsmediums 

(16) auf dem Untergrund (U) einen Abstand (a) von zwischen etwa 
1 0 mm und etwa 50 mm aufweist. 

5. Auftragsvorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
20 dadurch gekennzeichnet, dass die Blasvorrichtung (26) eine 

Leitwand (28b) aufweist, die in einem vorbestimmten Abstand (a) 
von dem laufenden Untergrund (U) angeordnet ist. 

6. Auftragsvorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
25 dadurch gekennzeichnet, dass die Leitwand (28b) in Laufrichtung (L) 

des Untergrunds (U) eine Lange (b) von zwischen etwa 300 mm und 
etwa 500 mm aufweist. 



30 



7. 



Auftragsvorrichtung nach einem der vorhergehdenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Absaugvorrichtung (30) in 
Laufrichtung (L) des Untergrunds (U) von dem ihr zugewandten Ende 
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der Leitwand (28b) bzw. der Biasvorrichtung (26) einen Abstand (c) 
von zwischen etwa 0 mm und etwa 50 mm aufweist. 

N 
/ 

8. Auftragsvorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, 

5 dadurch gekennzeichnet, dass die Austrittsduse (28a) der Bias- 

vorrichtung (26) eine Schlitzdiise oder eine Mehrzahl von 
Einzeldusen umfasst. 

9. Auftragsvorichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
10 dadurch gekennzeichnet, dass der Schwachungsvorrichtung (24) 

eine Konditionierungsvorrichtung (38) vorgeordnet ist, welche die 
obersten Schichten der Luftgrenzschicht (G) im Wesentlichen 
vollstandig entfernt. 

15 10. Auftragsvorichtung nach Anspruch 9, 

dadurch gekennzeichnet, dass die Konditionierungsvorrichtung (38) 
eine sich in Querrichtung (Q) des Untergrunds (U) erstreckende 
Leiste umfasst. 

20 11. Auftragsvorichtung nach Anspruch 9 oder 10, 

dadurch gekennzeichnet dass die Konditionierungsvorrichtung (38) 
vom Untergrund (U) in einem Abstand von zwischen etwa 3 mm und 
etwa 10 mm angeordnet ist. 

25 12. Auftragsvorichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, 

dadurch gekennzeichnet, dass der Untergrund (U) im Bereich der 
Schwachungsvorrichtung (24), vorzugsweise im Bereich oder 
unmittelbar vor dem Luftaustritt (28a) der Biasvorrichtung (26), 
einen gekrummten Verlauf nimmt. 

30 
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13. Auftragsvorichtung nach Anspruch 12, 

dadurch gekennzeichnet, dass die Materialbahn (20) urn eine 
Stutzwalze (40) oder/und urn ein Stutzband oder/und urn einen 
Stutzschuh herumgefuhrt ist. 

14. Auftragsvorichtung nach Anspruch 12 oder 13, 

dadurch gekennzeichnet, dass der Krummungsradius (R) des ge- 
krummten Verlaufs zwischen etwa 300 mm und etwa 500 mm 
betragt. 

15. Auftragsvorichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dass der Untergrund (U) der Auftreff- 
position (P) des Auftragsmediums (16) auf den Untergrund (U) von 
unten zugefuhrt wird. 
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Zusamm nfassunq 

Eine Vorrichtung (10) zum direkten oder indirekten Auftragen von flussigem 
5 oder pastosem Auftragsmedium (16) mittels eines Auftragswerks (1 2) auf 
eine Materialbahn (20), insbesondere aus Papier oder Karton, umfasst in 
Laufrichtung (L) des Untergrundes (U) vor dem Auftragswerk (12) eine 
Vorrichtung (24) zur Schwachung der von dem Untergrund (U) 
mitgefuhrten Luftgrenzschicht (G). Erfindungsgemafc umfasst die 

10 Schwachungsvorrichtung (24) eine Blasvorrichtung (26) und eine 
Absaugvorrichtung (30), wobei die Blasvorrichtung (26) in Laufrichtung (L) 
des Untergrunds (U) vor dem Auftragswerk (12) angeordnet ist und einen 
entgegen der Laufrichtung (L) gerichteten Luftstrom (36) erzeugt, und 
wobei die Absaugvorrichtung (30) in Laufrichtung (L) des Untergrunds (U) 

1 5 vor der Blasvorrichtung (26) angeordnet ist und wenigstens einen Teil des 
von der Blasvorrichtung (26) erzeugten Luftstroms (36) sowie wenigstens 
einen Teil der vom Untergrund (U) mitgefuhrten Luftgrenzschicht (G) 
absaugt. 

20 (Figur 1) 
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